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OMEGA Seria 600TS

Zapewnienia zgodnosci

Il Zapewnienia zgodnosci

OMEGA o$wiadcza, ze seria 600TS zostata oceniona, przetestowana i zatwierdzona zgodnie z
wymaganiami dyrektywy Rady Europejskiej 2006/42/WE w sprawie maszyn oraz normy EN280: 2015.

Numer badania typu WE: 2400-B-858 - data ztozenia 14-MAJA-2020

Przeglad zharmonizowanych norm, norm i innych dokumentéw odniesienia, seria OMEGA 600TS

spefnia:
2006/42/WE Dyrektywa w sprawie maszyn
EN280:2015 Podesty ruchome podnoszone - Obliczenia projektowe - Kryteria

statecznosci - Konstrukcja - Bezpieczenstwo - Badania i préby

IEC 60204-1 / EN 60204

Bezpieczenstwo maszyn - Urzgdzenia elektryczne maszyn - Czes¢ 1:
Wymagania ogolne

CAN/CSA B354.6-2017

Podnoszone podesty ruchome - projekt - obliczenia, wymagania
bezpieczenstwa i metody badan (przyjeta norma ISO 16368: 2010,
wydanie drugie, 2010-05-15, z odchyleniami kanadyjskimi)

ISO 13849-1:2015

Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemow sterowania zwigzane z
bezpieczehnstwem - Cze$¢ 1: Ogodlne zasady projektu

ISO 13849-2:2012

Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemdw sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem - Czes$¢ 2: Walidacja

ANSI_SAIA_A92.20-2018

Projekt, obliczenia, wymagania bezpieczenstwa i metody testowania
ruchomych podnoszonych platform roboczych

TIER 4 Norma emisji spalin dla silnikow Diesla nieporuszajgcych sie po
drogach

(EU) 2016/1628 Rozporzgdzenie w sprawie emisji Parlamentu Europejskiego

- STAGE V

2011/65/EU Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych

niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym

A/CARB
TIER

RoHS

2002/95/EC
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11l Specyfikacje techniczne

612TS 615TS

Wysokos$¢ robocza 10,2 m 10,2 m
Maks. wysokos¢ platformy 82m 8,2m
Maks. wysokosc¢ jazdy 50m 50m
Rozmiar platformy
Dtugosé¢ - podesty schowane 40m 40m
Dtugos$¢ - podesty roztozone 7,1m 7,1m
Szeroko$¢ 21m 21m
Wysokos$¢ poreczy 1,1m 1,1m
Wysokos$¢ bortnicy 150 mm 150 mm
Udzwig 1.250 kg 1.500 kg
Ograniczenie udzwigu rozszerzenia podestu 250 kg 250 kg
Maksymalna liczba uzytkownikow 4 4
Dozwolone rozszerzenie podestu uzytkownikow 2 2
Wymiary
Dtugosé 41m 41m
Szeroko$¢ 21m 2,1m
Wysokos$¢ (porecze podniesione) 3,2m 32m
Wysokos$¢ (porecze ztozone) 29m 29m
Wysokos¢ (porecze usuniete) 2,28 m 2,28 m
Przeswit 35cm 35cm
Masa podestu 8.340 kg 8.250 kg
Maksymalna predkos¢ jazdy 0,55 m/s 0,55 m/s
Maksymalne nachylenie robocze 3°/3° 3°/3°
Kat natarcia 35% 35%
Maksymalna dopuszczalna sita wiatru 12,5 m/s 12,5 m/s
Dtugosé gasienicy 3,0m 3,0m
Szerokosc¢ gasienicy 40 cm 40 cm
Catkowita powierzchnia kontaktu z podtozem 2,3 m? 2,3 m?
Poziom hatasu <93 dB <93 dB
Pojemnos¢ zbiornika paliwa 100 L 100 L
Napiecie akumulatora / napiecie systemu 12Vdc 12Vdc
Pojemnos¢ baterii 120Ah 120Ah
Silnik wysokoprezny
Model silnika KUBOTA D1803-CR Turbo
Klasyfikacja emis;ji silnika KONIEC 4 POZIOMU / ETAP V
Moc silnika (maks.) 37 kW /49.6 HP
Rodzaj paliwa DIESEL - paliwo o ultra niskiej zawartosci
siarki - Zawartos¢ siarki <0,0015% (15 ppm)
System poziomowania Reczny lub w petni automatyczny
Zakres poziomowania
Lewo / Prawo -3°/3° (6° catkowita zmiana)
Przéd / tyt -3°/3° (6° catkowita zmiana)
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1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana w celu zapewnienia instrukcji i procedur operacyjnych
niezbednych do prawidtowego i bezpiecznego uzytkowania ruchomego podestu roboczego OMEGA
w celu umieszczenia personelu wraz z niezbednymi narzedziami i materiatami w miejscach pracy nad
ziemia.

ANlEBEZPlE(ZENSTWO PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBSLUGI TEGO ]
PODESTU ROBOCZEGO OMEGA NALEZY PRZECZYTAC
| ZROZUMIEC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGIL.

UZYTKOWNIK / OPERATOR NIE POWINIEN
PRZYJMOWAC ODPOWIEDZIALNOSCI ZA OBSLUGE,
DOPOKI NIE PRZECZYTAL | NIE ZROZUMIE
INSTRUKCJI OBSLUGI, A TAKZE NIE OBSLUGIWAL
PLATFORMY ROBOCZEJ OMEGA POD NADZOREM
UPOWAZNIONEGO, PRZESZKOLONEGO |
WYKWALIFIKOWANEGO OPERATORA.

MODYFIKACJE TEGO URZADZENIA W STOSUNKU
DO ORYGINALNEGO PROJEKTU | SPECYFIKACJI

BEZ PISEMNEJ ZGODY FIRMY OMEGA SOLUTIONS

SA SUROWO ZABRONIONE. MODYFIKACJA MOZE
ZAGROZIC BEZPIECZENSTWU MASZYNY, NARAZAJAC
OPERATORA (OPERATOROW) NA POWAZNE
OBRAZENIA LUB SMIERC.

OMEGA SOLUTIONS produkuje i projektuje wysokiej jakosci bezpieczne podesty robocze
ktore spetniajag lub przewyzszaja kilka podstawowych norm swiatowych. Tylko upowazniony,
przeszkolony i wykwalifikowany personel powinien by¢ dopuszczony do obstugi lub
serwisowania maszyny.

OMEGA SOLUTIONS jako producent nie ma bezposredniej kontroli nad zastosowaniem i
dziataniem maszyny. Odpowiedzialnos¢ za przestrzeganie zasad bezpieczenstwa spoczywa na
uzytkowniku i catym personelu obstugujacym.

Podczas naprawy i konserwacji tego urzgdzenia nalezy uzywaé wytgcznie czesci zamiennych
zatwierdzonych przez firme OMEGA. W przypadku pytan dotyczgcych zastosowania i / lub obstugi
prosimy o kontakt:

OMEGA

Leemidden 21

2678 ME De Lier
Holandia

+31 174 52 59 90
group@omegagroup.eu

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS 9
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2 Bezpieczenstwo

NIE obstuguj tej maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie przeprowadzisz
przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania, nie sprawdzisz miejsca pracy
pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi tej maszyny.

Brak przeczytania, zrozumienia i nieprzestrzeganie wszystkich zasad bezpieczenhstwa, ostrzezen i
instrukcji moze niepotrzebnie narazi¢ Ciebie i inne osoby na niebezpieczne sytuacje. Dla wiasnego
bezpieczenstwa i os6b znajdujgcych sie w poblizu, maszyne nalezy obstugiwa¢ zgodnie z wytycznymi
zawartymi w niniejszej instrukcji. OMEGA projektuje rozwigzania do prac wysokosciowych tak, aby
byty bezpieczne i niezawodne. Majg one na celu rozmieszczenie personelu wraz z niezbednymi
narzedziami i materiatami w miejscach pracy nad ziemia.

Wiasciciel / uzytkownik / operator maszyny nie powinien przyjmowac odpowiedzialnosci za obstuge

maszyny bez odpowiedniego przeszkolenia. Nigdy nie wykonywac prac ani przeglgddw maszyny przy
podniesionym pomoscie bez uprzedniego podparcia zespotu podnoszgcego.

2.1 Symbole alarméw bezpieczenstwa.

Instrukcje i naklejki firmy OMEGA wykorzystujg symbole i kolory, aby poméc Ci rozpozna¢ wazne
informacje dotyczgce bezpieczenhstwa, obstugi i konserwaciji.

CZERWONY - Wskazuje na nieuchronnie niebezpieczna
sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, spowoduje smier¢
lub powazne obrazenia.

A\ NIEBETPIECZENSTWO

POMARANCZOWY - Wskazuje na potencjalnie
niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie,
moze spowodowaé sSmierc¢ lub powazne obrazenia.

A\ OSTRIEZENIE

A UWAGA ZOLTY - Wskazuje na potencjalnie niebezpieczna sytuacje,
ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowaé smieré
lub powazne obrazenia.
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Bezpieczenstwo

2.2 Ochrona przed upadkiem.

&

Operatorzy muszg przestrzegac przepiséw pracodawcy, miejsca pracy i
przepiséw rzgdowych dotyczgcych stosowania srodkow ochrony osobiste;.
Jesli wymaga tego pracodawca lub miejsce pracy, podczas obstugi
maszyny nalezy uzywaé srodkéw ochrony przed upadkiem z wysokosci

\ (PFPE).
%. Wszystkie PFPE muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami

rzgdowymi i muszg by¢ sprawdzane i uzywane zgodnie z instrukcjami
producenta PFPE.

2.3 Ryzyko porazenia pradem.

2.4 Ryzyko wypadniecia.

A\ NIEBETPIECTENSTWO

RYZYKO PORAZENIA PRADEM!!!

TA MASZYNA NIE JEST IZOLOWANA!

SMIERC LUB POWAZNE OBRAZENIA wynikaja z kontaktu
lub niedostatecznego odstepu od jakiegokolwiek
elektrycznie natadowanego przewodnika.

Nalezy zachowa¢ ODSTEP CO NAJMNIEJ 10 m miedzy
jakakolwiek czescig maszyny lub jej obcigzeniem a
jakakolwiek linig elektryczng lub przewodnikiem od 300 do
50 000 woltow.

Na kazde dodatkowe 30 000 woltéw wymagany jest 1
metr dodatkowego odstepu. Przestrzegaj minimalnej
bezpiecznej odlegtosci.

ZAKAZ pracy w poblizu lub w kontakcie z liniami zasilajgcymi i urzgdzeniami
elektrycznymi. Ta maszyna nie jest izolowana i NIE BEDZIE chronita
operatora przed obrazeniami lub maszyny przed uszkodzeniem. Zapoznaj sie
Z ponizszym schematem i wszystkimi obowigzujgcymi przepisami rzgdowymi,
aby uzyskac¢ informacje na temat minimalnych bezpiecznych odlegtosci od
linii energetycznych pod napieciem i urzadzen elektrycznych. NIE dotykaj
maszyny, jesli styka sie ona z liniami elektrycznymi pod napieciem.

Personel na platformie:

* Odsun sie od poreczy, NIE probuj obstugiwaé maszyny i NIE dotykaj
zadnej czesci maszyny, dopoki linie energetyczne pod napieciem nie
zostang odtgczone.

* Personel na ziemi: NIE zblizaj sie do maszyny i NIE dotykaj ani nie
prébuj obstugiwa¢ maszyny, dopdki linie energetyczne pod napieciem nie
zostang odtgczone.

* Nie uzywaj maszyny podczas burzy lub wytadowan atmosferycznych. NIE
WOLNO uzywaé¢ maszyny jako uziemienia do spawania, jesli nie jest ona
odpowiednio wyposazona w opcje linii spawania do platformy.

NIE przekraczaj maksymalnej pojemnosci platformy (patrz Specyfikacje).
Waga opcji i akcesoriéw zmniejszy znamionowg no$nosc platformy i nalezy jg
uwzgledni¢ w catkowitym obcigzeniu platformy.

NIE podnosi¢ platformy, gdy maszyna znajduje sie na powierzchni, ktéra jest
miekka, nieréwna lub przekracza zakres poziomowania maszyny.

1Alarm przechytu wigczy sie, gdy maszyna nie bedzie pozioma. Jesli alarm
wiaczy sie, gdy platforma jest opuszczana, NIE probuj podnosi¢ platformy.
Ostroznie opus¢, ponownie wypoziomuj maszyne lub przenie$ jg na
powierzchnie w zakresie poziomowania.

ZATRZYMAU sie, jesli wigczy sie alarm i zapali sie czerwone swiatto,
gdy pomost jest podniesiony. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas
opuszczania platformy.

Jazda:

ZAKAZ jazdy maszyng po pochytosciach, ktore przekraczajg maksymalne
dopuszczalne nachylenie w gore lub w dot. Zachowaj szczegdlng ostroznosé
i zmniejsz predkos¢ podczas jazdy po nierdbwnym terenie, po gruzie,
niestabilnych lub Sliskich powierzchniach oraz w poblizu dziur lub uskokow.

Jazda z podniesiong platforma.
NIE WOLNO jechac¢ po nieréwnym terenie, w poblizu niestabilnych
powierzchni, kraweznikow, zjazdow lub innych niebezpiecznych warunkach.

NIE odpychac ani nie ciggngc¢ w kierunku zadnego przedmiotu na zewnatrz
platformy.

NIE podnosic¢ platformy, gdy predkos¢ wiatru przekracza 12,5 m/ s. Jesli
predkos¢ wiatru przekracza 12,5 m / s, gdy platforma jest podniesiona,
ostroznie opus¢ platforme i przerwij prace. NIE zwigkszaj powierzchni
platformy (tj. Przykrywaj szyny plandekg lub sklejkg). Zwiekszona
powierzchnia wystawiona na dziatanie wiatru zmniejszy stabilno$¢ maszyny.

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS

13

440822-PLIv2.4
02-2021



X

OMEGA Seria 600TS Bezpieczenstwo
2.4 Inne zagrozenia. 2.5 Zagrozenie upadkiem.
NIE odpycha¢ ani nie ciggna¢ w kierunku zadnego przedmiotu na zewnatrz platformy. NIE siadaj, nie stawaj ani nie wspinaj sie na porecze podestu. Przez caty

czas utrzymuj stabilne oparcie na podtodze platformy.
NIE podnosic¢ platformy, gdy predkos¢ wiatru przekracza 12,5 m / s. Jesli predkos¢ wiatru przekracza
12,5 m /s, gdy platforma jest podniesiona, ostroznie opus¢ platforme i przerwij prace.

NIE zwiekszaj powierzchni platformy (tj. Przykrywaj szyny plandekg lub sklejkg). Zwiekszona NIE WOLNO wychodzi¢ z platformy, gdy jest podniesiona. Utrzymuj podtoge
powierzchnia wystawiona na dziatanie wiatru zmniejszy stabilnoS¢ maszyny. platformy w czystosci.
NIGDY nie zmieniaj ani nie wytgczaj zadnych elementéw maszyny. NIE mocowac linki zabezpieczajgcej przed upadkiem z wysokos$ci do

sgsiedniej konstrukciji.
NIGDY nie wymieniaj zadnej cze$ci maszyny na przedmioty o innej wadze lub specyfikaciji.
Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie, ze wszystkie bramy sg
NIGDY nie modyfikuj ani nie zmieniaj platformy roboczej bez pisemnej zgody firmy OMEGA. prawidtowo zamkniete i zabezpieczone.

NIGDY nie umieszczaj drabin ani rusztowan na platformie ani przy zadnej czesci maszyny.

NIGDY nie uzywaj maszyny na poruszajgcej lub ruchomej powierzchni lub pojezdzie.
Upewnij sie, ze wszystkie ggsienice sg w dobrym stanie, a nakretki mocujgce sg odpowiednio

dokrecone. 2.6 Ryzyko kolizji.

Maksymalna dopuszczalna sita boczna = 400 N.

Sprawdz Sciezke przed przemieszczaniem sie pod katem sprzetu, materiatow
lub innych przeszkod.

Sprawdz Sciezke przed ruszeniem pod katem przeszkdd napowietrznych.

Przed ruszeniem sprawdz Sciezke pod kagtem ryzyka zmiazdzenia podczas
trzymania poreczy pomostu.

Zmniejsz predkos$c¢ jazdy podczas przemieszczania maszyny po
pochytosciach, w poblizu personelu i przeszkdd lub gdy nawierzchnia jest
mokra, $liska lub w inny sposéb ograniczajgca.

N
T NIE WOLNO poruszac sie po drodze jakiegokolwiek dzwigu, jesli elementy
iy, 4 sterujgce dzwigu nie zostaty zablokowane i / lub zostaty podjete srodki
1\N\ ostroznosci, aby zapobiec mozliwej kolizji.
>$ Jazda kaskaderska i wygtupy sg ZABRONIONE.

Podczas opuszczania platformy uwazaj na personel i przeszkody pod
platforma.
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2.7 Dodatkowe zagrozenia bezpieczenstwa.

Zagrozenia wybuchem i pozarem
NIE obstuguj maszyny w miejscach niebezpiecznych lub takich, w ktérych mogg wystepowac
tatwopalne lub wybuchowe gazy lub czgsteczki.

Ryzyko uszkodzenia maszyny

Przeprowadz doktadng kontrole maszyny przed uruchomieniem i przetestuj wszystkie funkcje przed
kazdg zmiang personelu pod katem uszkodzen, usterek i nieautoryzowanych modyfikacji. Oznacz

i wycofaj z eksploatacji uszkodzong, wadliwie dziatajgcg lub zmodyfikowang maszyne. NIE uzywaj
uszkodzonej, nieprawidtowo dziatajgcej lub zmodyfikowanej maszyny.

Operator musi wykonywac rutynowg konserwacje przed kazdg zmiang. Zaplanowana konserwacja

musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowanego technika serwisu w zaplanowanych odstepach czasu.

Oznacz i wycofaj z eksploatacji kazdg maszyne, na ktérej nie wykonano zaplanowanej konserwac;ji
zapobiegawczej.

Sprawdz, czy wszystkie naklejki ostrzegawcze i instruktazowe sg na swoim miejscu i czy nie sg
uszkodzone. Sprawdz, czy w pojemniku do przechowywania znajdujgcym sie na pomoscie znajdujg
sie instrukcje obstugi, instrukcje bezpieczenstwa i zakresy obowigzkéw. Wszystkie instrukcje muszg
by¢ kompletne, nieuszkodzone i czytelne.

Ryzyko obrazen ciala
NIE obstuguj maszyny, gdy wystepuje wyciek ptynu hydraulicznego lub powietrza. Ptyn hydrauliczny
lub powietrze pod cisnieniem moze przenikng¢ i / lub poparzy¢ skoére.

Podczas pracy maszyny wszystkie przedziaty muszg pozosta¢ zamkniete i zabezpieczone.
Niewtasciwy kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod jakgkolwiek ostong spowoduje powazne
obrazenia. Tylko przeszkolony personel konserwacyjny powinien mie¢ dostep do przedziatow.
Operator powinien mie¢ dostep do przedziatu tylko podczas wykonywania przegladu przed
rozpoczeciem pracy.

Poziom hatasu
Przy pracujgcej maszynie poziom hatasu moze wynosi¢ do 93 dB.
) Lwa y pracujgcej maszy y

93.

sssss

Inspekcja miejsca pracy

3 Inspekcja miejsca pracy

NIE obstuguj tej maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie
przeprowadzisz przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania,
nie sprawdzisz miejsca pracy pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi tej
maszyny.

Sprawdz miejsce pracy i okre$l, czy jest ono odpowiednie do bezpiecznej pracy maszyny. Zréb to
przed przemieszczeniem maszyny na miejsce pracy.

Upewnij sie, ze podnosnik jest odpowiednig maszyng do pracy. Miej Swiadomos¢é warunkéw w miejscu
pracy i uwazaj na zagrozenia podczas obstugi maszyny.

Inspekcja miejsca pracy

Sprawdz miejsce pracy pod katem wszystkich mozliwych zagrozen, w tym miedzy innymi:
* ubytki lub dziury, w tym ukryte pod wodg, lodem, btotem itp.

* pochyte, niestabilne lub Sliskie powierzchnie.

* nierownosci, przeszkody na powierzchni i gruz.

* przeszkody na wysokosci i przewody elektryczne.

* inne przedmioty lub wyposazenie.

* niebezpieczne miejsca i atmosfery.

* wiatr i warunki pogodowe.

* obecnosc¢ nieupowaznionego personelu.

* inne mozliwe niebezpieczne warunki.

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS
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4 Test funkcji

NIE obstuguj tej maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie
przeprowadzisz przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania,
nie sprawdzisz miejsca pracy pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi tej
maszyny.

Operator musi przeprowadzi¢ test dziatania maszyny przed kazdg zmiang personelu, aby sprawdzic,
czy wszystkie systemy maszyny dziatajg prawidtowo.

Przetestuj maszyne na stabilnej, poziomej powierzchni bez gruzu, odpadkow, dziur lub przeszkod nad
gtowa. Przed uzyciem maszyny wykonaj kazdy test opisany w instrukcji obstugi. NIE uzywaj maszyny,
ktora dziata nieprawidtowo.

Jesli jakakolwiek funkcja nie dziata zgodnie z opisem, oznakuj maszyne i usun jg do naprawy przez
wykwalifikowanego technika serwisu. Po zakonczeniu naprawy przed uruchomieniem maszyny nalezy
przeprowadzi¢ kontrole przed uruchomieniem i test dziatania.
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5 Instrukcja obstugi

NIE obstuguj tej maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie
przeprowadzisz przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania,
nie sprawdzisz miejsca pracy pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi tej
maszyny.

Ta sekcja zawiera instrukcje dotyczgce kazdej funkcji dziatania maszyny. Przestrzegaj wszystkich
zasad i instrukcji bezpieczenstwa. W tym rozdziale opisano operacje - za pomocg okablowanej gorne;j
skrzynki sterowniczej - ,nieruchomej goérnej skrzynki sterownicze;j”.

Ta maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez przeszkolony i upowazniony personel. Jesli
wielu operatoréw korzysta z tej maszyny, wszyscy muszg by¢ wykwalifikowani i upowaznieni do jej
uzywania. Nowi operatorzy muszg przeprowadzic¢ kontrole przed uruchomieniem i test dziatania przed
przystgpieniem do obstugi maszyny.

Operatorzy muszg przestrzegac przepiséw pracodawcy, miejsca pracy i przepiséw rzgdowych
dotyczacych stosowania srodkdw ochrony osobistej.

5.1 Przedstart.

Sprawdz przetgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO sterownika podstawy -
STOP obro¢ w prawo, aby zresetowac.

Sprawdz przetgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO na platformie - obréé w

@ prawo, aby zresetowac.

Sprawdz, czy wytgcznik zasilania w poblizu dolnej skrzynki sterowniczej jest

/\7 w pozycji ON

Gdy tylko system zostanie wigczony, wyswietlacz zaswieci sie i domysinie
pokaze odczyt godzin.
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5.2 Elementy sterujace. 5.3 Dolny panel sterowania - dziatanie i test.

Dolny panel sterowania

Sprawdz, czy na trasie przejazdu nie ma ludzi, przeszkéd,

SILNIK cey ° _ :
Awaryjne YSOKOPREZNY gruzu, dziur i odpadkow oraz czy jest ona w stanie
zatrzymanie. PRZELACZNIK  STOP/START  POKtADOWE CENTRUM utrzymaé maszyne.
KLUCZYKOWY / DIAGNOSTYCZNE
l v Wybierz DOLNE ELEMENTY STERUJACE
<Top - sop = Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY na DOLNE ELEMENTY

STERUJACE

\
WSKAZNIK @ '@ . Q I

PRZECIAZENIA
\ _ | )
> @ .

Awaryjne zatrzymanie.
@9 F % © rem STOP Weisnaé wytacznik AWARYJNY STOP w dowolnym momencie, aby
BEZPIECZNIKI // > (@%} 62 . | WYSUWANE zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.
WYLACZNIKI V= DPE PLATFORMY
INSTALACYJINE ) ‘ Przekre¢, aby zresetowac.
/ T Uruchom / zatrzymaj silnik
I e Wcisnij na chwile zielony przycisk START (okoto 1 sek.).
PODNOSZENIE FILTR CZASTECZEK RPM / DPF AUTOMATYCZNE STOP START Nastgpi sekwencja zdarzen, takich jak zarzenie, kontrola wlotu paliwa i
OPUSZCZANIE STALYCH POZIOMOWANIE ‘ Q rozruch silnika wysokopreznego.
OSTRZEZENIE WSTEPNE .

Nacisnij na chwile czerwony przycisk STOP, aby zatrzymac silnik.

-

GORNE ELEMENTY STERUJACE

Awaryjne WSKAZNIKI . Nie podnosié platformy, jesli maszyna nie znajduje sie na
ty”\ PREDKOSC STATUSU A\ NEBEIPIECTENSTIO P P Y y jouje sie

twardej, poziomej powierzchni.
SELEKTOR |

Podnoszenie platformy o
Uruchom i przytrzymaj przetgcznik w gore, aby PODNIESC platforme.

e
[ \ Dziatanie testowe
) * Podnies do maksymalnej wysokosci.

220 Vac

g N - 7 « Zwolnienie przetgcznika zatrzyma podnoszenie.
SH— - Naciéniecie wylacznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje
zatrzymanie podnoszenia.
SILNIK
WYSOKOPREZNY — POZIOM
STOP / START FUNKCJE
_ Opuszczanie platformy o
“ \ Uruchom i przytrzymaj przetgcznik w dot aby OBNIZYC platforme.
( | Dziatanie testowe
\évljo\ig\évémg g \ 3§ 4 * Opus¢ platforme do pozycji zlozonej. '
c—o — + Zwolnienie przetgcznika zatrzyma opuszczanie.

“““““““““““““““ i‘“"““ * Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje

/ N\ zatrzymanie opuszczania.
WYBOR DRAZEK
FUNKCJI KONTROLERY
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5.4 Elementy sterujace platforma - dziatanie i test

A UWAGA

Sprawdz, czy na trasie przejazdu nie ma ludzi, przeszkéd,
gruzu, dziur i odpadkoéw oraz czy jest ona w stanie
utrzymaé maszyne.

Wyboér pracy PLATFORMY:
Dolna skrzynka kontrolna: Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY na
PLATFORME.

Uruchom silnik za pomoca elementéw sterujacych na platformie:
Wejdz na platforme i zabezpiecz wejscie.

Uzyj przetgcznika dwustabilnego Start / stop diesel znajdujgcego sie na
PANELU STEROWANIA PLATFORMY aby uruchomic silnik wysokoprezny.

Klakson:
Nacisnij przycisk, aby wigczy¢ klakson.

Awaryjne zatrzymanie.
Wcisng¢ wytgcznik AWARYJNY STOP w dowolnym momencie, aby
zatrzymacé wszystkie funkcje maszyny.

Przekrec, aby zresetowad.
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5.5.1 Jazda - platforma ztozona.

Aktywacja wylacznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO
spowoduje natychmiastowe wigczenie hamulcéw. Moze to
spowodowac nieoczekiwany ruch platformy, gdy maszyna
nagle sie zatrzyma. Przygotuj sie i zabezpiecz przedmioty
na platformie podczas pracy maszyny.

A\ OSTRIEZENIE

TYL

Szybkosc¢ dziatania jest proporcjonalna i jest kontrolowana przez ruch joysticka. Im dalej jest
przesuwany do przodu lub do tytu, tym wieksza predkosc jazdy.

Po zwolnieniu joystick powraca do potozenia neutralnego (srodkowego). Kazdy z joystickow obstuguje
indywidualng ggsienice. Lewy joystick dla lewej i odwrotnie.

Przesuh PRZELACZNIK WYBORU w prawo (szary). Umozliwia to dziatanie funkcji JAZDA na okoto

10 sekund i tak dtugo, jak dziata wybrana funkcja. Prawa dioda LED zaswieci sie. Dopoki ta dioda sie
Swieci, funkcja JAZDA jest aktywna.

O

Sterowanie
Sterowanie mozna wykonaé za pomocg 2 joystickdw, jak wspomniano wczesniej, kazdy joystick
obstuguje jedng ggsienice (lewy joystick dla lewej ggsienicy- prawy joystick dla prawej gasienicy).

Aby skreci¢ w prawo, prawa ggsienica powinna jechac¢ wolniej (w przeciwienstwie do lewej) lub
pozostawaé w spoczynku. Mozesz to osiggnaé, poruszajgc zgdanym joystickiem mniej w gére lub w
dot.

Jazda maszyng - do przodu
Umozliwianie jazdy. Przesun oba joysticki w gore.

Dziatanie testowe

* Predkosc jazdy jest proporcjonalna i zalezy od ruchu joysticka.
+ Cofniecie joystickow do potozenia sSrodkowego spowoduje zatrzymanie maszyny.
* Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje zatrzymanie jazdy.

PRAWA GASIENICA __
LEWA GASIENICA _~ WSTECZNY

NAPRzZOD

Jazda maszyng - cofanie
Umozliwianie jazdy. Przesun oba joysticki w dot.

Dzialanie testowe

* Predkos¢ jazdy jest proporcjonalna i zalezy od ruchu joysticka.
+ Cofniecie joystickow do potozenia srodkowego spowoduje zatrzymanie maszyny.
* Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje zatrzymanie jazdy.

Hamulce
Hamulec jest automatycznie zwalniany po wigczeniu funkcji jazdy. Hamulec jest wigczany
automatycznie, gdy joystick znajduje sie w potozeniu neutralnym (Srodkowym).
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5.5.2 Jazda - platforma podniesiona.

Jesli podest nie jest w pozycji zlozonej (podniesionej),
nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosé¢ podczas jazdy.

A\ OSTRIEZENIE

Przed rozpoczeciem jazdy doktadnie sprawdz otoczenie.

Nigdy nie uzywaj napedu, jesli powierzchnia jest nieréwna.

Predkos¢ jazdy przy podniesionej platformie jest ograniczona. Obroty silnika

A UWAGA pozostang stabilne.

Naped jest wytgczony, jesli wysokosc¢ platformy wynosi 5 metrow i wiece;j.

Prawa dioda LED zaswieci sie na CZERWONO, gdy naped ze wzgledu na
wysokosc¢ platformy zostanie wytgczony.

6 -
T

Funkcja jazdy wytgczona.
Funkcja jazdy wytaczona, wysokos$¢ platformy 5 metrow lub
wiecej.

5.5.3 Wybér predkosci jazdy.

Predkos¢ jazdy i podnoszenia mozna wstepnie wybrac.
—T e Jazay 1 p ep y
& Do wyboru sg trzy rozne predkosci jazdy:
«  WYSOKA PREDKOSC: Silnik bedzie pracowat na wysokich
obrotach, a maks. predkos¢ jazdy wyniesie okoto 2,0 km / h.
- SREDNIA PREDKOSC: Silnik bedzie pracowat na wysokich
obrotach, a maks. predkos¢ jazdy wyniesie ok. 1,5km/h
(dla doktadniejszego manewrowania i wiekszego momentu
obrotowego).
@, «  NISKA PREDKOSC: Silnik pozostanie na niskich obrotach, a
—— L maksymalna predkos¢ jazdy to okoto 0,8 km / h (dla doktadnego
manewrowania).

Przy wysokosci platformy wynoszacej 3 metry lub wigcej predkos¢ jazdy jest
ograniczona do NISKIEJ PREDKOSCI.

5.6 Podnoszenie i opuszczanie platformy.

Przed uruchomieniem funkcji podnoszenia i opuszczania nalezy koniecznie aktywowac te funkcje
poprzez jednokrotne nacisniecie przetgcznika PODNOSZENIE / POZIOM / POKEAD / OBROT.
Funkcje PODNOSZENIE / POZIOMOWANIA/ POKEAD / OBROT sg wigczone przez 10 sekund po
uzyciu przetgcznika dwustabilnego, zanim trzeba bedzie je ponownie wigczy¢.

Przetgcz PRZELACZNIK WYBORU w lewo (pomaranczowy). Wigcza to funkcje PODNOSZENIA /
POZIOMOWANIE / POKtLAD / OBROT na okoto 10 sekund i tak dtugo, jak dziata wybrana funkcja.
Lewa dioda LED zaswieci sie. Dopdki ta dioda sie swieci, funkcjie PODNOSZENIA / POZIOMOWANIA
/ POKEADU / OBROT sg wigczone.

O -

Nie podnosi¢ platformy, chyba ze porecze sa
zainstalowane i zabezpieczone. Jesli platforma nie opusci
sie, NIE prébuj schodzi¢ z zespotu podnoszacego. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

A\ OSTRIEZENIE

PODNOSZENIE

OPUSZCZANIE

Zt OZONE

Szybkosc¢ dziatania jest proporcjonalna i jest kontrolowana przez ruch
joysticka. Im dalej zostanie przesuniety do przodu, tym wieksza bedzie
predkosc¢ podnoszenia.

Podnoszenie / opuszcanie platformy
Aby podniesc platforme, uzyj lewego joysticka DO PRZODU.

4 Opuszczanie platformy
W PELNI Poruszaj joystickiem DO TYLU, aby opusci¢ platforme.
PODNIESIONY
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5.7 Procedura poziomowania.

Aby maoc korzystac z funkcji POZIOMOWANIA, nalezy koniecznie aktywowac te fun,kcje poprzez
jednokrotne nacisniecie przetgcznika PODNOSZENIE / POZIOM / POKLAD / OBROT.

Przetgcz PRZELACZNIK WYBORU w lewo (pomaranczowy). Witgcza to funkcje PODNOSZENIA /
POZIOMOWANIE / POKEAD / OBROT na okoto 10 sekund i tak dtugo, jak dziata wybrana funkcja.
Lewa dioda LED zaswieci sie. Dopoki ta dioda sie swieci, funkcje PODNOSZENIA / POZIOMOWANIA
/ POKLADU / OBROT s3 wigczone.

"0 -

Funkcja POZIOMOWANIA mozna uzywac tylko wtedy, gdy platforma jest ztozona lub co najmniej
ponizej 3 metréw wysokosci platformy. Powyzej 3 metréw wysokosci funkcja POZIOMOWANIA jest
wytgczona.

Jesli maszyna znajduje sie na niewielkim nachyleniu, system POZIOMOWANIA umozliwia ustawienie
platformy w pozycji poziomej. System POZIOMOWANIA moze by¢ obstugiwany recznie lub w petni
automatycznie.

l!l!lgiili'—ﬁlg\!l

POZIOM BOK / BOK POZIOM PRZOD / TYL

A\ OSTRZEZENIE

(" N

LEVEL

¢
TN
// \
\ )
— >~

Jesli platforma jest daleko od poziomu - funkcja
PODNOSZENIA zostanie wytaczona.

Poziom reczny: od przodu do tytu
Przechylanie do przodu: przesun przetgcznik dwustabilny do gory i
przytrzymaj go, aby przechyli¢ platforme do Zgdanej pozyciji.

Przechylanie do tytu: przesun przetgcznik dwustabilny w DOL,, aby

przechyli¢ platforme do zgdanej pozyciji.

Poziom reczny: z boku na bok
Przechyl w lewo: przesun i przytrzymaj przetgcznik w LEWO, aby
przechyli¢ platforme do zagdanej pozyciji.

Przechyl w prawo: przesun przetgcznik dwustabilny w PRAWO i
przytrzymaj go, aby przechyli¢ platforme do zadanej pozycji.

AUTOMATYCZNE POZIOMOWANIE

Przesun przetacznik dwustabilny W DOL, aby rozpoczaé poziomowanie.

Przytrzymaj przetgcznik dwustabilny W DOL., az do zakonczenia
operacji poziomowania.

Gdy platforma osiggnie pozycje poziomg, automatyczne poziomowanie

zatrzyma sie automatycznie.
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5.8 Obrét (tylko OMEGA 612TS).

Aby maoc obstugiwac funkcje obracania, konieczne jest aktywowanie tych funkcji poprzez jednokrotne

nacisniecie przetgcznika PODNOSZENIE / POZIOM / POKLAD / OBROT.

Funkcje PODNOSZENIE / POZIOMOWANIA/ POKEAD / OBROT sg wigczone przez 10 sekund po

uzyciu przetgcznika dwustabilnego, zanim trzeba bedzie je ponownie wigczy¢. OBROT

Przetgcz PRZELACZNIK WYBORU w lewo (pomaranczowy). Wigcza to funkcje PODNOSZENIA /
POZIOMOWANIE / POKtAD / OBROT na okoto 10 sekund i tak dtugo, jak dziata wybrana funkcja. Przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
Lewa dioda LED zaswieci sie. Dopoki ta dioda sie swieci, funkcje PODNOSZENIA / POZIOMOWANIA
/ POKLADU / OBROT sg wigczone.

A OSTRZEZENIE Nie obracaj, jesli porecze nie sg zainstalowane i
zabezpieczone. Obrét jest ograniczony do 90 stopni w
stosunku do podstawy gasienicy.

Zgodnie ze wskazéwkami zegara

Obrét przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
Przesun lewy joystick DO PRZODU, aby obrdci¢ przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

Doktadnie sprawdz obszar wokét maszyny. Obrét odsuwa
podwozie i platforme od powierzchni zajmowanej przez
maszyne. Przed uruchomieniem funkcji obracania upewnij

sie, ze jest wystarczajacy odstep. Obrét zgodnie ze wskazéwkami zegara
Przesun joystick DO TYLU, aby obrdci¢ zgodnie do wskazéwek zegara.

. Kierunek jazdy pozostaje taki sam po obréceniu platformy.
‘ / -“K A OSTRZEZENIE Sprawdz kierunek jazdy przy kazdym obrocie platformy.
Naklejki na belkach gasienic sg dotagczone do celow
weryfikaciji.

NAKLEJKI KIERUNKU JAZDY

OBROT ZGODNIE Z RUCHEM WSKAZOWEK
ZEGARA / PRZECIWNIE DO RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA

33

440822-PLIv2.4
02-2021

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS



X

OMEGA Seria 600TS

Instrukcja obstugi - state sterowanie gorne

5.9 Pomosty przedtuzajace napedzane hydraulicznie.

5.10 Zasilanie AC.

Aby powiekszy¢ obszar roboczy platformy, seria OMEGA 600TS jest wyposazona w obustronnie
napedzane hydraulicznie podnos$niki. Platformy wysuwane napedzane hydraulicznie mogg byé
obstugiwane tylko przy pracujgcym silniku.

Aby méc obstugiwac¢ dowolng z funkcji hydraulicznie napedzanego wysuwanego pomostu, nalezy
koniecznie aktywowac te funkcje poprzez jednokrotne nacisniecie przetgcznika PODNOSZENIE /
POZIOMOWANIE / POKELAD / OBROT.

Przetgcz PRZELACZNIK WYBORU w lewo (pomaranczowy). Witgcza to funkcje PODNOSZENIA /
POZIOMOWANIE / POKEAD / OBROT na okoto 10 sekund i tak dtugo, jak dziata wybrana funkcja.
Lewa dioda LED zaswieci sie. Dopoki ta dioda sie swieci, funkcje PODNOSZENIA / POZIOMOWANIA
/ POKLADU / OBROT s3 wigczone

0 -

Obstugujac dowolny z pokladéw, sprawdz, czy poktady
mogaq sie swobodnie poruszaé i czy ogéine przeszkody,
sciany lub inne przedmioty nie znajduja sie na ich drodze.

A\ OSTRIEZENIE

o

] Przesun i przytrzymaj przetgcznik w PRAWO lub W LEWO, aby obstugiwac
przedni pokfad.

@\ Obstuga przedniego poktadu

/
|
\

—

- I/ \ Obstuga tylnego poktadu
%b \@I Przesun i przytrzymaj przetgcznik w PRAWO lub W LEWO, aby obstugiwac
N — tylny pokitad.

/

\

A\ NIEBETPIECTENSTWO

220 Vac

A UWAGA

Zasilacz Een AC jest funkcja opcjonalna.
Poprzez gniazdko sieciowe zamontowane na platformie
mozna uzywac¢ sprzetu zasilajagcego.

Zasilanie AC jest niebezpieczne. Uzywaj tylko
zatwierdzonego i znajdujgcego sie w dobrym stanie
sprzetu AC.

Wiacz zasilanie AC

- Zasilanie AC mozna witgczy¢ za pomocg przetgcznika
AC.

- Ustaw przetgcznik w pozycji ON.

- Zaswieci sie pomaranczowa dioda LED.

Upewnij sie, ze sprzet podtaczony do pradu przemiennego
jest odpowiedni do napiecia, a moc znamionowa sprzetu
pradu zmiennego nie jest wyzsza od systemu zasilania
pradem zmiennym.

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS

35

440822-PLIv2.4
02-2021



X

OmME=A Seria 600TS Instrukcja obstugi - state sterowanie gorne
5.11 Wskazniki LED. 5.11 Procedura wylgczania.

WSKAZNIKI _ o _

STATUSU 1. Zapafkw maszyne na poziomej powierzchni.
2. Wyjdz z platformy i zamknij brame.

| 3. Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY na dolnej kontrolce w
Srodkowej pozycji i wyjmij
f ) klucz. Wyjecie klucza zapobiega nieautoryzowanemu uzyciu.
el . 4. Przekre¢ GLOWNY PRZELACZNIK ZASILANIA w lewo, aby ustawic

go na pozycje WYLACZONA,.

Uwaga: Jesli glowny wylacznik pozostanie w pozycji ON, gtéwny
akumulator roztaduje sie z czasem.

b ¢
&
—I@—

$

7 Q

Przetgcznik kluczykowy
dolnych elementéw
sterujgcych

Zielona dioda LED S$wieci sie, gdy maszyna jest wkgczona i nie wykryto /\
zadnych btedow. Mozliwa jest normalna praca maszyny. =~

Wytgcznik gtéwny
Czerwona dioda LED zapala sie, je$li system wykryje niebezpieczny
odczyt. Wiecej informacji mozna znalez¢ na wyswietlaczu przy dolnych
elementach sterujgcych. Nie kontynuuj obstugi maszyny. Skontaktuj sie z
punktem serwisowym OMEGA, jesli problem sie utrzymuje.

Ta dioda Swieci sie, gdy wykryto przecigzenie. Wszystkie funkcje sg
wytgczone. Zabrzmi alarm.

1. Wocisnij STOP AWARYJNY

2. Usun obcigzenie platformy, ktére spowodowato sytuacje
przecigzenia.

3. Wiaczy¢é maszyne, ustawiajgc WYLACZNIK AWARYJNY w pozyciji
WL. - przekrecié.
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6 Instrukcja obstugi - zdalne sterowanie adiograficzne

NIE obstuguj tej maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie
przeprowadzisz przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania,
nie sprawdzisz miejsca pracy pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi tej
maszyny.

Ta sekcja zawiera instrukcje dotyczgce kazdej funkcji dziatania maszyny. Przestrzegaj wszystkich
zasad i instrukcji bezpieczenstwa. W tym rozdziale oméwiono operacje za pomoca pilota
radiograficznego.

Ta maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez przeszkolony i upowazniony personel. Jesli
wielu operatoréw korzysta z tej maszyny, wszyscy muszg by¢ wykwalifikowani i upowaznieni do jej
uzywania. Nowi operatorzy muszg przeprowadzi¢ kontrole przed uruchomieniem i test dziatania przed
przystgpieniem do obstugi maszyny.

Operatorzy muszg przestrzegac przepiséw pracodawcy, miejsca pracy i przepiséw rzgdowych
dotyczgcych stosowania srodkéw ochrony osobistej.

6.1 Czynnosci przedstartowe.

Sprawdz przetgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO sterownika podstawy -
STOP obro¢ w prawo, aby zresetowad.

Sprawdz przetgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO pilota radiograficznego
- obro¢ w prawo, aby zresetowac.

Sprawdz, czy wytgcznik zasilania w poblizu dolnej skrzynki sterowniczej jest
w pozycji ON

Gdy tylko system zostanie wigczony, wyswietlacz zaswieci sie i domysinie
pokaze odczyt godzin.

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS
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6.2 Elementy sterujace.

Dolny panel sterowania

SILNIK

Awaryjne YSOKOPREZNY

zatrzymanie. PRZELACZNIK  STOP /START POKLADOWE CENTRUM
KLUCZYKOWY / DIAGNOSTYCZNE

| |
—¥— + (—m("_“iw);

ONBOARD DIAGNOSTIC CENTER
STOP STOP START

o

Y.

WSKAZNIK '@ . Q I
¥

PRZECIAZENIA~__| ‘ LeveL O
> @ [
@n|E[O m
BEZPIECZNIKI / @ = . | WYSUWANE
WYLACZNIKI - PLATFORMY
INSTALACYJINE ) O
/ l
PODNOSZENIE ~ FILTR CZASTECZEK ~ RPM/DPF AUTOMATYCZNE

OPUSZCZANIE STALYCH

OSTRZEZENIE WSTEPNE

POZIOMOWANIE

Zdalne sterowanie radiograficzne (nadajnik

PRZYCISKI WIDOKU DYNAMICZNY STATUS LED

WYSWIETLACZ WSKAZNIKI
‘ INFORMACYJNY
WIDOK Z LEWEJ WIDOK Z GORY | | WIDOK Z
. PRAWEJ

ENABLE AOxevnoia

AUTO
LLLLL

ZASILANIE AC SILNIK KLAKSON
START / STOP
PRZYCISK WLACZ PREDKOSC POZIOM DRAZEK NAGLY WYPADEK
SELEKTOR FUNKCJE  STEROWY STOP

KONTROLERY

Instrukcja obstugi - zdalne sterowanie radiograficzne

6.2.1 Dodatkowe informacje i instrukcja obstugi pilota.

A\ VIEBEPIECTENSTHO

A\ OSTRIEZENIE

Przetgcznik kluczykowy
dolnych elementéw
sterujgcych

Obstuga maszyny za pomocg pilota radiograficznego jest
dozwolona tylko z platformy robocze;j.

Tylko do zatadunku i roztadunku maszyny na gére i z
ciezarowki, radiograficznego pilota zdalnego sterowania
mozna uzywac stojgc w poblizu maszyny.

Zabrania sie obstugi maszyny z ludzmi na platformie
roboczej, gdy operator pilota radiograficznego nie znajduje
sie na platformie robocze;j.

Jednostka odbiorcza
Znajduje sie w dolnej
skrzynce sterownicze;j

Jednostka
nadawcza

Podczas wyjmowania jednostki nadawczej z maszyny, obr6¢é PRZELACZNIK
KLUCZYKOWY w dolnym potozeniu srodkowym i wyjmij kluczyk.

Unikaj pozostawiania jednostki nadawczej bez nadzoru lub w takim stanie,
Ze moze ona zosta¢ uszkodzona, przerobiona lub obstugiwana przez
osoby, ktore nie sg do tego uprawnione. Unikaj wykonywania jakichkolwiek
innych czynnosci podczas korzystania z radiograficznego pilota zdalnego
sterowania, takich jak, na przyktad, obstuga innych maszyn, jedzenie i / lub
picie, uzywanie urzagdzen komunikacyjnych.

Uzywaj nadajnika za pomoca pasa do przenoszenia, dostarczanego wraz z
maszyna.

System radiowego zdalnego sterowania graficznego OMEGA spetia i
przewyzsza nastepujgce dyrektywy i normy:

RoHS 2011/65/EU EN61000-6-3 EN60950-1
EMC 2014/30/EU EN60204-32 EN62479
EN300 220-2 V3.1.1 EN60204-1 EN13557
EN61000-6-2 EN ISO 13849-1 EN60068-2-1

EN301 489-3 V2.1.1

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS
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6.3 Dolny panel sterowania - dziatanie i test.

6.4 Zdalne sterowanie radiograficzne - dziatanie i test.

STOP

S

STOP START

O
o

A\ NIEBEPIECEENSTHO

Sprawdz, czy na trasie przejazdu nie ma ludzi, przeszkéd,
gruzu, dziur i odpadkow oraz czy jest ona w stanie
utrzymaé maszyne.

Wybierz DOLNE ELEMENTY STERUJACE
Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY na DOLNE ELEMENTY
STERUJACE

Awaryjne zatrzymanie.
Wcisng¢ wytgcznik AWARYJNY STOP w dowolnym momencie, aby
zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

Przekreé, aby zresetowac.

Uruchom / zatrzymaj silnik

Wcisnij na chwile zielony przycisk START (okoto 1 sek.).

Nastgpi sekwencja zdarzen, takich jak zarzenie, kontrola wlotu paliwa i
rozruch silnika wysokopreznego.

Nacisnij na chwile czerwony przycisk STOP, aby zatrzymac silnik.

Nie podnosi¢ platformy, jesli maszyna nie znajduje sie na
twardej, poziomej powierzchni.

Podnoszenie platformy
Uruchom i przytrzymaj przetgcznik w gére, aby PODNIESC platforme.
Dziatanie testowe
* Podnies do maksymalnej wysokosci.
« Zwolnienie przetgcznika zatrzyma podnoszenie.
* Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje
zatrzymanie podnoszenia.

Opuszczanie platformy
Uruchom i przytrzymaj przetgcznik w dét aby OBNIZYC platforme.
Dziatanie testowe
* Opusc¢ platforme do pozycji ztozone.
+ Zwolnienie przetgcznika zatrzyma opuszczanie.
* Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje
zatrzymanie opuszczania.

A UWAGA

Sprawdz, czy na trasie przejazdu nie ma ludzi, przeszkodd,
gruzu, dziur i odpadkoéw oraz czy jest ona w stanie
utrzymaé maszyne.

Wybér pracy PLATFORMY:
Dolna skrzynka kontrolna: Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY na

PLATFORME.

Awaryjne zatrzymanie.
Wcisng¢ wytgcznik AWARYJNY STOP w dowolnym momencie, aby
zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

Przekrec¢, aby zresetowad.

Potacz nadajnik z odbiornikiem

Nacisnij krotko PRZYCISK WELACZANIA znajdujacy
sie po lewej stronie pilota zdalnego sterowania. m
Nacisniecie PRZYCISKU inicjuje potgczenie miedzy = (v)

nadajnikiem a odbiornikiem. Sprawdz, czy wyswietlacz
na dolnym panelu kontrolnym jest podswietlony,
domyslnie pokazuje odczyt godzin.

Uruchom / zatrzymaj silnik za pomoca pilota radiograficznego:

Wejdz na platforme i zabezpiecz wejscie.
Nacisnij krotko przycisk START / STOP, aby uruchomic silnik (prawa
strona).
Przy pracujgcym silniku ponowne nacisniecie przycisku START / STOP
spowoduje zatrzymanie silnika.

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS
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6.5.1 Jazda - platforma ztozona.

Aktywacja wylacznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO
spowoduje natychmiastowe wigczenie hamulcéw. Moze to
spowodowac nieoczekiwany ruch platformy, gdy maszyna
nagle sie zatrzyma. Przygotuj sie i zabezpiecz przedmioty
na platformie podczas pracy maszyny.

A\ OSTRIEZENIE

TYL

Szybkosc¢ dziatania jest proporcjonalna i jest kontrolowana przez ruch joysticka. Im dalej jest
przesuwany do przodu lub do tytu, tym wieksza predkosc jazdy.

Po zwolnieniu joystick powraca do potozenia neutralnego (srodkowego). Kazdy z joystickow obstuguje
indywidualng ggsienice. Lewy joystick dla lewej i odwrotnie.

Aby méc obstugiwac jakakolwiek funkcje, nacisnij krétko przetacznik
WLACZ po lewej stronie pilota. Po nacisnieciu przycisku WLACZ,
przez okoto 10 sekund, wszystkie funkcje pilota zdalnego sterowania
pozostajg w gotowosci / sg aktywne. W ciggu tych 10 sekund

mozna wybra¢ i obstugiwaé funkcje. Po tych 10 sekundach nalezy
ponownie nacisngé¢ przetacznik WLACZ. Jesli jakakolwiek funkcja
zostanie uzyta i zwolniona ponownie, 10 sekund bedzie liczonych od
momentu zwolnienia funkcji.

Sterowanie
Sterowanie mozna wykonaé za pomocg 2 joystickdw, jak wspomniano wczesniej, kazdy joystick
obstuguje jedng ggsienice (lewy joystick dla lewej ggsienicy- prawy joystick dla prawej gasienicy).

Aby skreci¢ w prawo, prawa ggsienica powinna jechac¢ wolniej (w przeciwienstwie do lewej) lub
pozostawaé w spoczynku. Mozesz to osiggnaé, poruszajgc zgdanym joystickiem mniej w gére lub w
dot.

Instrukcja obstugi - zdalne sterowanie radiograficzne

Jazda maszyng - do przodu
Umozliwianie jazdy. Przesun oba joysticki w gore.
Dziatanie testowe
* Predkos¢ jazdy jest proporcjonalna i zalezy od ruchu joysticka.
» Cofniecie joystickow do potozenia srodkowego spowoduje zatrzymanie maszyny.
* Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARYJNEGO spowoduje zatrzymanie jazdy.

NAPRZOD

ENABLE | AO«kevnod

WSTECZNY

LEWA GASIENICA

PRAWA GASIENICA

Jazda maszyng - cofanie
Umozliwianie jazdy. Przesun oba joysticki w doét.
Dziatanie testowe
* Predkos¢ jazdy jest proporcjonalna i zalezy od ruchu joysticka.
+ Cofniecie joystickow do potozenia srodkowego spowoduje zatrzymanie maszyny.
* Nacisniecie wytgcznika ZATRZYMANIA AWARY JNEGO spowoduje zatrzymanie jazdy.

Hamulce

Hamulec jest automatycznie zwalniany po wigczeniu funkcji jazdy. Hamulec jest wigczany
automatycznie, gdy joystick znajduje sie w potozeniu neutralnym (Srodkowym).

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS
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6.5.2 Jazda z podniesiong platforma.

6.6 Podnoszenie i opuszczanie platformy.

A\ OSTRIEZENIE

A UWAGA

Wskazuje PODWYZSZENIE ————»

Jesli podest nie jest w pozycji ztozonej (podniesionej),
nalezy zachowaé szczegolng ostroznos¢ podczas jazdy.

Przed rozpoczeciem jazdy doktadnie sprawdz otoczenie.

Nigdy nie uzywaj napedu, jesli powierzchnia jest nierowna.

Predkos¢ jazdy przy podniesionej platformie jest ograniczona. Obroty silnika
pozostang state. Dioda LED zaswieci sig, aby wskazac, kiedy platforma jest
w trybie podniesionym.

Naped jest wytgczony, jesli wysokosc¢ platformy wynosi 5 metrow i
wiecej. Dioda LED zaswieci sie, wskazujgc wysokos¢ platformy powyzej
maksymalnej wysokosci jazdy.

Wskazuje, ze JAZDA jest wytaczona ——— PSR -ATFORM HEIGHT

By oo [
BPA  ENGINE RPM
FUEL
BATTERY VOLTAGE
TILT LVL X / Y
AMBIENT TEMP.

802242

6.5.3 Wybor predkosci jazdy.

A\ OSTRIEZENIE

Zt OZONE

Predkosc¢ jazdy i podnoszenia mozna wstepnie wybrac.

Do wyboru sg trzy rozne predkosci jazdy:

«  WYSOKA PREDKOSC: Silnik bedzie pracowat na wysokich
obrotach, a maks. predkosc¢ jazdy wyniesie okoto 2,0 km / h.

«  SREDNIA PREDKOSC: Silnik bedzie pracowat na wysokich
obrotach, a maks. predkosc¢ jazdy wyniesie ok. 1,5 km/ h
(dla doktadniejszego manewrowania i wiekszego momentu
obrotowego).

« NISKA PREDKOSC: Silnik pozostanie na niskich obrotach, a
maksymalna predkos¢ jazdy to okoto 0,8 km / h (dla doktadnego
manewrowania).

Przy wysokosci platformy wynoszgcej 3 metry lub wiecej predkosc¢ jazdy jest
ograniczona do NISKIEJ PREDKOSCI.

W PELNI
PODNIESIONY

Aby méc obstugiwac jakakolwiek funkcje, nacisnij krétko przetgcznik
WLACZ po lewej stronie pilota. Po nacisnieciu przycisku WLACZ,
przez okoto 10 sekund, wszystkie funkcje pilota zdalnego sterowania
pozostajg w gotowosci / sq aktywne. W ciggu tych 10 sekund

mozna wybra¢ i obstugiwaé funkcje. Po tych 10 sekundach nalezy
ponownie nacisngé¢ przetacznik WLACZ. Jesli jakakolwiek funkcja
zostanie uzyta i zwolniona ponownie, 10 sekund bedzie liczonych od
momentu zwolnienia funkciji.

Nie podnosié platformy, chyba ze porecze sa
zainstalowane i zabezpieczone. Jesli platforma nie opusci
sie, NIE prébuj schodzi¢ z zespotu podnoszacego. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

PODNOSZENIE

ENABLE | A0 wvoor

PODNOSZENIE / OPUSZCZANIE

Szybkosc¢ dziatania jest proporcjonalna i jest kontrolowana przez ruch
joysticka. Im dalej zostanie przesuniety do przodu, tym wieksza bedzie
predkos$¢ podnoszenia.

Podnoszenie / opuszcanie platformy
Aby podniesc platforme, uzyj lewego joysticka DO PRZODU.

Opuszczanie platformy
Poruszaj joystickiem DO TYLU, aby opusci¢ platforme.

Instrukcja Obstugi OMEGA seria 600TS
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6.7 Procedura poziomowania.

Aby méc obstugiwac jakakolwiek funkcje, nacisnij krotko przetgcznik
WLACZ po lewej stronie pilota. Po nacisnieciu przycisku WLACZ,
przez okoto 10 sekund, wszystkie funkcje pilota zdalnego sterowania
pozostajg w gotowosci / sg aktywne. W ciggu tych 10 sekund

mozna wybrac i obstugiwaé funkcje. Po tych 10 sekundach nalezy
ponownie nacisngé¢ przetacznik WLACZ. Jesli jakakolwiek funkcja
zostanie uzyta i zwolniona ponownie, 10 sekund bedzie liczonych od
momentu zwolnienia funkcji.

Funkcja POZIOMOWANIA mozna uzywac tylko wtedy, gdy platforma jest ztozona lub co najmniej
ponizej 3 metréw wysokosci platformy. Powyzej 3 metréw wysokosci funkcja POZIOMOWANIA jest
wytgczona.

Jesli maszyna znajduje sie na niewielkim nachyleniu, system POZIOMOWANIA umozliwia ustawienie
platformy w pozycji poziomej. System POZIOMOWANIA moze by¢ obstugiwany recznie lub w petni
automatycznie.

Za pomocg wyswietlacza i diody LED mozna sprawdzi¢ potozenie poziome platformy.

PLATFORM HEIGHT
LOAD
ENGINE RPM
Wskazuje przechylenie i podnoszenie zostanie ——— ' FUEL
wytgczone BATTERY VOLTAGE
TRTLVL X / Y
AMBIENT TEMP.

802242

Wskazuje nachylenie podwozia. Prawidtowy
poziom dla obu osi powinien wynosi¢ ,0”.

(
b

POZIOM PRZOD / TYL

POZIOM BOK / BOK

A . Jesli platforma jest daleko od poziomu - funkcja
OSTRZEZENIE PODNOSZENIA zostanie wytaczona.

Poziom reczny: z boku na bok Poziom reczny: od przodu do AUTOMATYCZNE
Przechyl w lewo: przesun i tytu POZIOMOWANIE
przytrzymaj przetgcznik w LEWO, Przechylanie do przodu: Przesun przetgcznik

aby przechyli¢ platforme do przesun przetgcznik dwustabilny W DOL., aby

zgdanej pozycji. dwustabilny do gory i rozpoczg¢ poziomowanie.
przytrzymaj go, aby przechyli¢ Przytrzymaj przetgcznik

Przechyl w prawo: przesun platforme do zgdanej pozycji. dwustabilny W DOL,, az

przetgcznik dwustabilny w do zakonczenia operacji

PRAWO i przytrzymaj go, aby Przechylanie do tytu: przesun poziomowania.

przechyli¢ platforme do zgdanej przetgcznik dwustabilny w

pozycji. DOL, aby przechylié platforme Gdy platforma osiggnie

pozycje pozioma,
automatyczne
poziomowanie zatrzyma
sie automatycznie.

do zgdanej pozycji.
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6.8 Obrot (tylko OMEGA 612TS).

Aby méc obstugiwac jakakolwiek funkcje, nacisnij krotko przetacznik
WLACZ po lewej stronie pilota. Po nacisnieciu przycisku WLACZ,
przez okoto 10 sekund, wszystkie funkcje pilota zdalnego sterowania
pozostajg w gotowosci / sg aktywne. W ciggu tych 10 sekund

mozna wybra¢ i obstugiwaé funkcje. Po tych 10 sekundach nalezy
ponownie nacisngé¢ przetacznik WLACZ. Jesli jakakolwiek funkcja
zostanie uzyta i zwolniona ponownie, 10 sekund bedzie liczonych od
momentu zwolnienia funkciji.

ZGODNIE ZE
WSKAZOWKAMI ZEGARA

ENABLE AO«evioon

PRZECIWNIE DO
RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA

Nie obracaj, jesli porecze nie sg zainstalowane i
zabezpieczone. Obrét jest ograniczony do 90 stopni w
stosunku do podstawy gasienicy.

A\ OSTRZEZENIE

Dokladnie sprawdz obszar wokét maszyny. Obrét odsuwa
podwozie i platforme od powierzchni zajmowanej przez

maszyne. Przed uruchomieniem funkcji obracania upewnij )
sie, ze jest wystarczajacy odstep. OBROT

Szybkosc¢ dziatania jest proporcjonalna i jest kontrolowana przez ruch

HH\V joysticka. Im dalej zostanie przesuniety do przodu, tym wieksza bedzie
predkos$¢ podnoszenia.

Obrét zgodnie ze wskazéwkami zegara
Przesun joystick DO PRZODU, aby obrdci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek

Zegara.
\Il" -llllK

Obrét przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
Przesun lewy joystick DO TYLU, aby obrdéci¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek

e — zegara.
W\Wﬂ T A TENI Kierunek jazdy pozostaje taki sam po obréceniu platformy.
F ) OSTREEZENIE Sprawdz kierunek jazdy przy kazdym obrocie platformy.
) _ ~ ¥ Naklejki na belkach gasienic sg dotagczone do celow
/ e i weryfikaciji.

OBROT ZGODNIE Z RUCHEM
WSKAZOWEK ZEGARA /
PRZECIWNIE DO RUCHU

WSKAZOWEK ZEGARA NAKLEJKI KIERUNKU JAZDY
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6.9 Pomosty przedtuzajace napedzane hydraulicznie. 6.10 Zasilanie AC.
Aby powiekszy¢ obszar roboczy platformy, seria OMEGA 600TS jest wyposazona w obustronnie - Zasilacz Een AC jest funkcja opcjonalna.
napedzane hydraulicznie podnos$niki. AN|EBEZP|E(ZENSTWO Poprzez gniazdko sieciowe zamontowane na platformie

Platformy wysuwane napedzane hydraulicznie mogg by¢ obstugiwane tylko przy pracujgcym silniku.

A\ OSTRIEZENIE

Aby méc obstugiwac jakakolwiek funkcje, nacisnij krétko przetgcznik
WLACZ po lewej stronie pilota. Po nacisnieciu przycisku WLACZ,
przez okoto 10 sekund, wszystkie funkcje pilota zdalnego sterowania
pozostajg w gotowosci / sg aktywne. W ciggu tych 10 sekund

mozna wybra¢ i obstugiwaé¢ funkcje. Po tych 10 sekundach nalezy
ponownie nacisngé¢ przetacznik WLACZ. Jesli jakakolwiek funkcja
zostanie uzyta i zwolniona ponownie, 10 sekund bedzie liczonych od
momentu zwolnienia funkcji.

Obstugujac dowolny z poktadéw, sprawdz, czy pokiady
mog3a sie swobodnie poruszac i czy ogolne przeszkody,
sciany lub inne przedmioty nie znajduja sie na ich drodze.

ENABLE AO«evioon

PRZEDNI POKLALYLNY POKtAD

Rozktadanie / chowanie przedniego poktadu
Poruszaj joystickiem w zgdanym kierunku, aby wysung¢ lub schowac¢
platforme.

Rozktadanie / chowanie tylniego poktadu
Poruszaj joystickiem w zgdanym kierunku, aby wysung¢ lub schowac¢
platforme.

A UWAGA

mozna uzywac¢ sprzetu zasilajagcego.

Zasilanie AC jest niebezpieczne. Uzywaj tylko
zatwierdzonego i znajdujgcego sie w dobrym stanie
sprzetu AC.

Wiacz zasilanie AC
- Zasilanie AC mozna wigczy¢ za pomocg przetgcznika AC.
- Ustaw przetgcznik w pozycji ON.

Upewnij sie, ze sprzet podtaczony do pradu przemiennego
jest odpowiedni do napiecia, a moc znamionowa sprzetu
pradu zmiennego nie jest wyzsza od systemu zasilania
pradem zmiennym.
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6.11 Air - link - dynamiczny wyswietlacz i wskazniki LED.

Opisywany w tym rozdziale radiograficzny pilot zdalnego sterowania jest wyposazony w dynamiczny
wyswietlacz. Znany réwniez jako ,Pilot radiograficzny Air-link”.

Dynamiczny wyswietlacz wraz ze wskaznikami LED zapewnia natychmiastowe informacje o réznych
stanach maszyny i jej pozycjach. Zawiera informacje o mozliwych niebezpiecznych sytuacjach oraz
informacje o niektérych wymaganiach konserwacyjnych.

PLATFORM HEIGHT
LOAD

ENGINE RPM

FUEL

BATTERY VOLTAGE
TLT LVL X / Y
AMBIENT TEMP.

802242

WYSWIETLACZ AIR LINK

Wskazniki LED - lewa strona

Platforma jest PODNIESIONA

JAZDA jest wytaczona

Obcigzenie platformy osiggajgce maksymalne dozwolone (ostrzezenie
wstepne)

sg zablokowane.
W pozycji ztozonej - nachylenie podwozia wigksze niz dozwolone.

W pozycji podniesionej - nachylenie podwozia wigksze niz dozwolone -
wszystkie funkcje sg zablokowane - mozliwe tylko opuszczanie.

Zbiornik paliwa jest prawie pusty

Zbiornik paliwa jest pusty, silnik nie bedzie pracowat

Miga wolno po nawigzaniu potgczenia, miga szybko, gdy potgczenie
nie zostato nawigzane.

Instrukcja obstugi - zdalne sterowanie radiograficzne

Wskazniki LED - prawa strona

Wskazniki poziomu DPF, diody LED 1, 2 lub 3 zaswiecg sie po
powiadomieniu DPF, patrz rozdziat DPF. (1 = ostrzezenie wstepne / 2 =
wymagany DPF / 3 = wymagany DPF (!!), funkcje maszyny zablokowane)

Wykryto btgd w systemie silnika. Sprawdz wyswietlacz przy dolnych
elementach sterujgcych w celu dalszej diagnostyki.

Nadszedt moment konserwacji, maszyna wymaga okresowej
konserwacji.

Miga szybko, gdy bateria w pilocie jest roztadowana. Wymien baterie.

Dynamiczne wyswietlanie tresci

PLATFORM HEIGHT

0 %

i LOAD

25%

| ENGINE RPM

1350

i FUEL

55%

| BATTERY VOLTAGE

12V

| mrwex;y

! AMBIENT TEMP.

I

10 C

Wysokos$¢ platformy w procentach
- 0% = zlozonej
+/- 96% = w petni podniesionej

Obcigzenie platformy w procentach
- 0% = bez tadunku, poktad pusty
100% = Maksymalne obcigzenie (110% = PRZECIAZENIE, blokada wszystkich funkgji)

Obroty silnika

Poziom paliwa w zbiorniku.
-0% = Zbiornik paliwa jest pusty - silnik nie bedzie pracowat
- 100% = petny zbiornik paliwa

Napiecie akumulatora / napiecie systemu

: Nachylenie podwozia w stopniach

Opcjonalny: Odczyt temperatury otoczenia w stopniach Celsjusza
- jesli temperatura jest ponizej minus 5 stopni Celsjusza, obroty zwiekszajg sie 0 5%
- jesli temperatura jest ponizej minus 15 stopni Celsjusza, obroty zwiekszajg sie 0 10%

Wskaznik poziomu natadowania baterii pilota zdalnego sterowania, jesli

CZERWONY - wymien baterie
Wskazanie sity sygnatu radiograficznego
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Systemy awaryjne

6.12 Procedura wylaczania. 7 Systemy awaryjne

1. Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni. OSTRZEZENIE Jesli system sterowania zawiedzie, gdy pomost jest

2. Wyjdz z platformy i zamknij brame. , A podniesiony, popros doswiadczonego operatora o

3. Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKOWY na dolnej kontrolce w . . .
srodkowe] pozyGji | wyjmij skorzystanie z procedury awaryjnego opuszczania, aby
klucz. Wyjecie klucza zapobiega nieautoryzowanemu uzyciu. bezpiecznie obnizy¢ platforme.

4. Przekre¢ GLOWNY PRZELACZNIK ZASILANIA w lewo, aby ustawi¢ Nie prébuj schodzi¢ z podnosnika.

go na pozycje WYLACZONA,. . .
7.1 Awaryjne zatrzymanie.
Uwaga: Jesli gtowny wylacznik pozostanie w pozycji ON, gtéwny - -
akumulator roztaduje sie z czasem. Awaryjne zatrzymanie. -
Maszyna wyposazona jest w dwa wytgczniki ZATRZYMANIA AWARYJNEGO.

Przetagcznik kluczykowy
dolnych elementéw

sterujacych Wcisng¢ wytgcznik AWARYJNY STOP w dowolnym momencie, aby

zatrzymac wszystkie funkcje maszyny. Obrdci¢ przetgcznik zgodnie ze
wskazéwkami zegara, aby zresetowac.

STOP

n

e

(15),‘ Fl
Wytgcznik gtéwny

! \(1 ) F2

WYEACZNK __—

AWARYJNY

ZDALNE STEROWANIE
RADIOGRAFICZNE
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7.2 Awaryjne opuszczanie. 8 Przeglqdy maszyn
Awaryjne opuszczanie. NIE obstuguj tej maszyny, dopdki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie
System awaryjnego opuszczania stuzy do opuszczania platformy w przypadku awarii systemu. przeprowadzisz przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania,
nie sprawdzisz miejsca pracy pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi tej
Aby obnizy¢ platforme, wykonaj nastepujgce czynnosci: maszyny.
«  Nacisénij i przytrzymaj przetgcznik dwustabilny DO GORY, aby obnizyé platforme.
* Po catkowitym opuszczeniu platformy zwolnij przetgcznik dwustabilny. Operator musi przeprowadzi¢ doktadng inspekcje maszyny przed uruchomieniem i przetestowac
wszystkie funkcje przed kazdg zmiang personelu, aby sprawdzi¢, czy nie wystepujg uszkodzenia,
System opuszczania awaryjnego znajduje sie w dolnej skrzynce sterowniczej po prawe;j stronie. nieprawidtowe dziatanie i nieautoryzowane modyfikacje.

Oznacz i wycofaj z eksploatacji uszkodzong, wadliwie dziatajgcg lub zmodyfikowang maszyne. NIE
uzywaj uszkodzonej, nieprawidtowo dziatajgcej lub zmodyfikowanej maszyny.

Skorzystaj z przegladu przed uruchomieniem, aby okresli¢, jaka rutynowa konserwacja jest
wymagana. Operator moze wykonywac tylko rutynowe czynnos$ci konserwacyjne okreslone w
niniejszej instrukcji.

Przetgcznik dwustabilny
opuszczania awaryjnego

UWAGA - Lista kontrolnych przegladoéw planowanych przegladow jest zawarta w niniejszej instrukcji
do uzytku wytgcznie przez wykwalifikowanych technikow serwisu. Naprawia¢ maszyne moga tylko
wykwalifikowani technicy serwisowi. Po zakonczeniu naprawy operator musi przeprowadzi¢ kontrole
przed uruchomieniem przed przystgpieniem do testu funkciji.

Nigdy nie wykonuj czynnosci serwisowych na maszynie
z podniesiong platforma bez uprzedniego zablokowania
zespotu podnoszacego.

A\ NIEBELPIECTENSTWO

Nigdy nie zostawiaj otwartych elementéow hydraulicznych
lub wezy. Musza by¢ przez caly czas chronione przed
zanieczyszczeniem (w tym deszczem).

Nigdy nie otwieraj ukiadu hydraulicznego, gdy w powietrzu
znajdujg sie zanieczyszczenia. Zawsze oczys¢ otoczenie

DOLNY PANEL przed otwarciem uktadéw hydraulicznych.
KONTROLNY F
3 | O' Uzywaj tylko zalecanych smaréw. Niewtasciwe lub

= niezgodne smary moga by¢ rownie szkodliwe, jak brak
J— smaru. Uwazaj na prowizoryczne ,,poprawki’, ktére moga

I zagrozi¢ bezpieczenstwu, a takze prowadzi¢ do bardziej
kosztownych napraw.

Ptyn hydrauliczny pod ciSnieniem moze spenetrowag i
poparzyé skoére, uszkodzié oczy i spowodowaé powazne
obrazenia, slepote, a nawet Smieré. Natychmiast usun
nieszczelnosci.

A\ OSTRIEZENIE
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8.1 Lista kontrolna przegladu przed uruchomieniem.

Niewykonanie konserwacji zapobiegawczej w zalecanych Operator musi przeprowadzi¢ doktadng kontrole maszyny przed uruchomieniem przed kazdg zmiang

odstepach czasu moze spowodowaé uzywanie personelu. . . . o } ,
maszvnv z usterka. ktéra moze spowodowaé obrazenia lub Skopiuj te strone do ponownego wykorzystania. Mgdrze archiwizowac zapisy kazdej inspekcji. Zgtos
o y y 3, P wszystkie rozbieznosci swojemu przetozonemu.

smierc operatora.

A UWAGA

Model Numer seryjny Godzina

Natychmiast zgtaszaj swojemu przetozonemu wszelkie Data Sprawdzone
usterki lub awarie. Kazda wada zostanie naprawiona przed przez
dalszym korzystaniem z ruchomej platformy roboczej.
Przeglady i konserwacje powinny byé wykonywane przez Inicjat Opis
wvkwalifikowan ersonel zaznaiomionv z urzadzeniem Sprawdz, czy instrukcje operatora, instrukcje bezpieczenstwa i zakresy obowigzkow
Wy ieki bl y: . .. J i y q bvé ' znajdujg sie w pojemniku do przechowywania znajdujgcym sie na podescie.

_yCIe I ptynu po F'smen_len_' moga ':“e Zzawsze byc Przeprowadz kontrole wzrokowg wszystkich elementéw maszyny. Poszukaj
widoczne. Sprawdz, przecieki kawatkiem brakujacych czesci, podartych lub poluzowanych wezy, wyciekéw ptynu
kartonu. nie SWqu rekq hydraulicznego, zerwanych lub odtgczonych przewodoéw, uszkodzonych ggsienic itp.

’ - —_—

Sprawdz wszystkie elementy konstrukcyjne maszyny pod katem peknietych spoin,
korozji i uszkodzen spowodowanych kolizjg.

Sprawdz wszystkie weze i kable pod kagtem przetar¢ lub przedarc.

Sprawdz szyny platformy i przesuwane wejscie do srodkowej szyny pod katem
uszkodzen lub modyfikacji.

Sprawdz, czy wszystkie etykiety ostrzegawcze i instruktazowe sg czytelne i
bezpieczne.

Sprawdz ggsienice pod katem uszkodzen.

Wszystkie elementy konstrukcyjne, sworznie i tgczniki sg obecne i odpowiednio
dokrecone.

LISTA KONTROLNA POZIOMU PLYNU

Inicjat Opis

Sprawdz, czy nie ma wyciekow ptynu.
Sprawdz prawidtowy poziom ptynu hydraulicznego (sprawdz przy catkowicie
opuszczonej platformie).

Sprawdz, czy wystarczy paliwa na caly dzien roboczy
BEZPIECZNE W DZIALANIU
Inicjat Opis

Zabezpiecz wszystkie ostony i panele.
W razie potrzeby wykonaj rutynowg konserwacje.

Wykonaj kontrole dziatania wszystkich gtéwnych funkcji maszyny
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8.2 Comiesieczna lista kontrolna przegladow.

A\ OSTRZEZENIE

Model
Data

Z tej listy kontrolnej nalezy korzystaé¢ co miesiagc lub co 100
godzin pracy maszyny, w zaleznosci od tego, co nastapi
wczesnie;j.

Niezastosowanie sie do tego moze spowodowaé smieré
lub powazne obrazenia.

Zaplanowane przeglady konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez wykwalifikowanych technikdéw serwisowych. Skopiuj te strone
do ponownego wykorzystania. Aktualizuj zapisy inspekcji. Zapisz i zgto$
wszystkie niezgodnosci swojemu przetozonemu.

Numer seryjny Godzina

Sprawdzone
przez

COMIESIECZNA LISTA KONTROLNA PRZEGLADéW.

Inicjat

Opis

Wykonaj wszystkie kontrole wymienione w sekcji Przeglad przed uruchomieniem.

Sprawdz stan ptynu hydraulicznego w zbiorniku. Olej powinien mie¢ jasno
bursztynowy kolor.

Sprawdz wszystkie belki i punkty obrotu pod kgtem oznak zuzycia i / lub uszkodzen.

Sprawdz potgczenia sworzniowe i pierscienie zabezpieczajgce pod katem
bezpieczenstwa.

Sprawdz catg maszyne pod katem uszkodzen, peknigetych spawdw, poluzowanych
Srub, niewtasciwych lub prowizorycznych napraw.

Sprawdz, czy platforma nie opada pod petnym obcigzeniem.

Sprawdz, czy pozioma rama nie dryfuje

Sprawdz wszystkie potgczenia przewodow.

Sprawdz poziom oleju w silniku

Sprawdz filtra powietrza. W razie potrzeby wymienic¢ / gdy zanieczyszczony
Sprawdz napiecie ggsienic, w razie potrzeby napnij je

Sprawdz, czy wszystkie regulowane zawory przeptywu sg zablokowane

Przeglady maszyn

8.3 Kwartalna lista kontrolna przegladow.

A\ OSTRIEZENIE

Model
Data

Z tej listy kontrolnej nalezy korzysta¢ co kwartat lub co 300
godzin pracy maszyny, w zaleznosci od tego, co nastapi
wczesnie;j.

Niezastosowanie sie do tego moze spowodowaé smieré
lub powazne obrazenia.

Zaplanowane przeglady konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez wykwalifikowanych technikow serwisowych. Skopiuj te strone
do ponownego wykorzystania. Aktualizuj zapisy inspekcji. Zapisz i zgtos
wszystkie niezgodnosci swojemu przetozonemu.

Numer seryjny Godzina

Sprawdzone
przez

KWARTALNA LISTA KONTROLNA PRZEGLADOW.

Inicjat

Opis

Wykonaj wszystkie kontrole wymienione w sekcji Przeglad przed uruchomieniem /
Comiesieczna kontrola.

Sprawdz predkosci robocze, aby upewni¢ sie, ze mieszczg sie w okreslonych
granicach

Sprawdz system opuszczania awaryjnego.

Oczys¢ i nasmaruj wszystkie przetgczniki przyciskowe suchym smarem i upewnij sie,
ze przetgczniki dziatajg swobodnie we wszystkich potozeniach.

Sprawdz ogolng stabilnos¢ platformy i elementu poreczy.
Sprawdz mocowanie elektryczne i potgczenia sprzetu pod katem bezpieczehstwa.
Sprawdz wszystkie sworznie obrotu pod katem nadmiernego luzu.

Wykonaj konserwacje silnika.
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Konserwacja

9 Konserwacja

NIE obstuguj tej maszyny, dopoki nie przeczytasz i nie zrozumiesz tej instrukcji, nie
przeprowadzisz przegladu przed uruchomieniem, rutynowej konserwacji i testu dziatania, nie
sprawdzisz miejsca pracy pod katem zagrozen i nie nauczysz sie procedur obstugi

tej maszyny.

Oznacz i wycofaj z eksploatacji uszkodzong, wadliwie dziatajgcg lub zmodyfikowang maszyne. NIE
uzywaj uszkodzonej, nieprawidtowo dziatajgcej lub zmodyfikowanej maszyny.

Skorzystaj z przegladu przed uruchomieniem, aby okresli¢, jaka rutynowa konserwacja jest
wymagana. Operator moze wykonywac tylko rutynowe czynnosci konserwacyjne okreslone w
niniejszej instrukcji.

UWAGA - Lista kontrolnych przeglagdoéw planowanych przegladéw jest zawarta w niniejszej instrukc;ji
do uzytku wytgcznie przez wykwalifikowanych technikéw serwisu. Naprawia¢ maszyne mogg tylko
wykwalifikowani technicy serwisowi. Po zakonczeniu naprawy operator musi przeprowadzi¢ kontrole
przed uruchomieniem przed przystgpieniem do testu funkcji.

Nigdy nie wykonuj czynnosci serwisowych na maszynie
z podniesiong platforma bez uprzedniego zablokowania
zespotu podnoszacego.

A\ NIEBETPIECTENSTWO

Nigdy nie zostawiaj otwartych elementéw hydraulicznych
lub wezy. Musza by¢ przez caly czas chronione przed
zanieczyszczeniem (w tym deszczem). Nigdy nie otwieraj
uktadu hydraulicznego, gdy w powietrzu znajduja sie
zanieczyszczenia. Przed otwarciem ukiadu hydraulicznego
nalezy zawsze oczysci¢ otoczenie.

Uzywaj tylko zalecanych smaréw. Niewlasciwe lub
niezgodne smary moga by¢ rownie szkodliwe, jak brak
smaru.

Uwazaj na prowizoryczne ,,poprawki”’, ktére moga
zagrozi¢ bezpieczenstwu, a takze prowadzi¢ do bardziej
kosztownych napraw.

Ptyn hydrauliczny pod ciSnieniem moze spenetrowag i
poparzyé skore, uszkodzié oczy i spowodowaé powazne
obrazenia, slepote, a nawet Smieré. Natychmiast usun
nieszczelnosci.

A\ OSTRZEZENIE
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9.3 Nozyce - blokada konserwacyjna.

Niewykonanie konserwacji zapobiegawczej w zalecanych A UWAGA Przed przystgpieniem do konserwacji na podniesionej
odstepach czasu moze spowodowac eksploatacje platformie roboczej nalezy upewni¢ sie, ze blokady
urzadzenia z usterka, ktéra moze skutkowaé obrazeniami konserwacyjne s3 na miejscu.

ciala lub sSmiercig operatora.

A UWAGA

Zamontowac blokady konserwacyjne tylko przy

Natychmiast zgtaszaj swojemu przetozonemu wszelkie nieobcigzonej platformie.

usterki lub awarie. Wszelkie usterki nalezy naprawi¢ przed Aby ustawié blokade konserwacji

dalszym uzytkowaniem podnosnika. 1. Usun wszelkie tadunki, ktére mogg znajdowac sie na platformie
Przeglady i konserwacje powinny by¢ wykonywane przez 2. Podnie$ platforme na okoto 4 metry i obrd¢ blokade konserwacyjng
wykwalifikowany personel zaznajomiony z urzagdzeniem. do pozycji zablokowane;

Wycieki ptynu pod cisnieniem moga nie zawsze by¢ 3. Opus¢ platforme, az zespot nozyc oprze sie na zamku

konserwacyjnym.
4 Zespot nozyc jest zablokowany.

widoczne. Sprawdz, czy nie ma przeciekéw otworéw na
kotki za pomocg kawatka kartonu,
nie twojej reki.

9.1 Rutynowa konserwacja.

WAZNE - Operator moze wykonywaé jedynie rutynowa konserwacje. Zaplanowana
konserwacja musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowanych technikow serwisu.

* Inspekcja przed uruchomieniem Wykonaj rutynowg konserwacje, zgodnie z opisem
w sekcji Przedstartowej
Lista kontrolna przegladu

BLOKADA SERWISOWA

9.2 Zaplanowana konserwacja.

Konserwacja wykonywana co miesigc, kwartat, rok i dwa razy w roku musi by¢ wykonywana przez
wykwalifikowanego technika serwisowego, przeszkolonego i upowaznionego do wykonywania
czynnosci konserwacyjnych na tej maszynie i musi by¢ wykonywana zgodnie z procedurami
opisanymi w instrukcji serwisowej. Lista kontrolna zaplanowanych przeglagdow konserwacyjnych jest
zawarta w niniejszej instrukcji do uzytku przez wykwalifikowanych technikow serwisu.

Maszyny, ktore byty nieuzywane przez ponad trzy miesigce, muszg by¢ poddawane przeglgdowi

kwartalnemu przed przywrdceniem do eksploatacji.

PODNIES OBROCIC OPUSC Zespot nozyc jest
PLATFORME BLOKADE NA PLATFORME zablokowany.
MIEJSCE
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9.4 Filtr czgstek statych (DPF).

. Ta maszyna jest wyposazona w filtr czastek statych. Regularna
A OSTRZEZENIE konserwacja jest obowigzkowa, nieprzestrzeganie ponizszych

TA MASZYNA JEST WYPOSAZONA W FILTR CZASTEK STALYCH. REGULARNA instrukcji spowoduje bezwarunkowe uszkodzenie filtra czastek
KONSERWACJA JEST OBOWIAZKOWA, NIEPRZESTRZEGANIE PONIZSZYCH t h
INSTRUKCJI SPOWODUJE BEZWARUNKOWE USZKODZENIE FILTRA CZASTEK statych.

STALYCH.

INZYNIER SERWISU OMEGA BEDZIE MUSIAL PRZEPROWADZIC DALSZE Inzynier serwisu OMEGA bedzie musial przeprowadzi¢ dalsze

NAPRAWY, JESLI KONSERWACJA NIE ZOSTALA PRZEPROWADZONA. . sy . .
naprawy, jesli konserwacja nie zostata przeprowadzona.

MASZYNA NIE BEDZIE DZIALAC, JESLI KONSERWACJA NIE ZOSTANIE
WYKONANA ZGODNIE Z INSTRUKCJA.

maszyna nie bedzie dziataé¢, jesli konserwacja nie zostanie wykonana

A OSTRZEZENIE A zgodnie z instrukcja.
GORACYWYDECH . EKSTREMALNIE Goracy wydech
£, ¢ et PNEHEAN | ™ yose spowodowat pozar,

i ludzi z dala od spalin . Trzymaj tatwopalne materiaty i ludzi z dala od spalin

\
PROCES REGENERACIJI /E
1. Jedlifiltr czastek stalych zapelni si¢, wymagany jest ) )

proces regeneracji. \ )

2. Ostrzezenie wstepne pojawia sie, gdy filtr zapetni
sie, za pomoca niebieskiej lampki ostrzegawczej.

3. Kiedy filtr musi przejs¢ proces regeneracji, zabrzmi 9.4.1 Proces regeneracji.
klakson co 5 sekund.

4, Przetacznik wlaczania do uruchamiania procesu dla
regeneracji zacznie migac (przycisk RPM).

5. Zostanie wyswietlony komunikat na wyswietlaczu

Jesli filtr czgstek statych zapetni sie, wymagany jest proces regeneraciji.

diagnostykipoktadowej: 2. Ostrzezenie wstepne pojawia sie, gdy filtr zapetni sie, za pomoca niebieskiej lampki
REGENERATION REQUIRED .
6. Ustaw stacyjke w pozycji dolnych elementéw ostrzegawczej.
sterujacych i uruchom silnik. . . . s . .
7. Naciénij przelacznik REGENERACJA (przycisk RPM) 3. Kiedy filtr musi przej$¢ proces regeneraciji, zabrzmi klakson co 5 sekund.
na okoto 3 sekundy, aby umozliwi¢ proces 4. Przetgcznik wigczania do uruchamiania procesu dla regeneracji zacznie migac (przycisk RPM).
regeneracji.
8. p,f’,ces re,;eneracji zostanie wykonany w petni 5. Zostanie wyswietlony komunikat na wyswietlaczu diagnostykipoktadowe;j:
automatycznie, po zakonczeniu procesu wszystkie REGENERATION REQUIRED
ostrzezenia zostana zakonczone.
9. Mozna przywréci¢ normalne dziatanie. 6. Ustaw stacyjke w pozycji dolnych elementéw sterujgcych i uruchom silnik.
TA MASZYNA WRAZ Z SILNIKIEM SPELNIA (e 7. Nacisnij przetgcznik REGENERACJA (przycisk RPM) na okoto 3 sekundy, aby umozliwic¢
NASTEPUJACE WYMAGANIA: proces regeneracii.
NORMY EMISJI DLA SILNIKOW ETAPV / W ; , _ , ) ,
POZIOM 4-KONIEC 8. Proces regeneraciji zostanie wykonany w petni automatycznie, po zakonczeniu procesu

X 806142

wszystkie ostrzezenia zostang zakorczone.

. 9. Mozna przywroci¢ normalne dziatanie.
NAKLEJKA DPF - W POBLIZU DOLNEGO PANELU

STEROWANIA Ta maszyna wraz z silnikiem spetnia nastepujgce wymagania:
NORMY EMISJI DLA SILNIKOW ETAP V / POZIOM 4-KONIEC

EPA/CARB
TIER
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9.5 Olej napedowy

A\ OSTRZEZENIE

]

UZYWAJ TYLKO ZALECANEGO RODZAJU PALIWA
Stosowanie paliw innych niz zalecane moze spowodowac
uszkodzenie silnika i / lub uktadu paliwowego silnika.
Takie uszkodzenie moze by¢ nieodwracalne. Uszkodzenia
spowodowane uzyciem paliw innych niz zalecane nie sg
objete warunkami gwarancji OMEGA.

RODZAJ STOSOWANEGO PALIWA:
DIESEL - paliwo o ultra niskiej zawartosci siarki - Zawartos¢
siarki <0,0015% (15 ppm)

Dodatkowe informacje - rodzaj paliwa:

Minimalna zalecana liczba cetandéw w paliwie wynosi 45.

Preferowana jest liczba cetanowa wigksza niz 50, szczegdlnie w
temperaturach otoczenia ponizej -20 ° C (-4 ° F) lub na wysokosci powyzej
1500 m (4921 stop).

Typ specyfikacji oleju napedowego i zawartos¢ siarki w % (ppm) muszg by¢
zgodne ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi emisji na
obszarze, w ktorym silnik jest eksploatowany.

NIE UZYWAC paliw o zawartosci siarki wiekszej niz 0,0015% (15 ppm).
Zalecane sg oleje napedowe zgodne z normg EN590 (maks. 0,001% (10
ppm) siarki) lub ASTM D975 (maks. 0,0015% (15 ppm) siarki).

No. 2-D to paliwo destylowane o nizszej lotno$ci do silnikdw w przemysle i
ciezkiej mobilnej eksploatacji (SAE J313 JUN87).

Silniki te wykorzystujg norme Poziomu 4, w przypadku eksploatacji na
obszarach objetych przepisami US EPA obowigzkowe jest stosowanie paliwa
o bardzo niskiej zawartosci siarki, dlatego nalezy stosowac olej napedowy

nr 2-D S15 jako alternatywe do nr 2-D, i oleju napedowego nr 1-D S15

jako alternatywy dla oleju napedowego nr 1-D przy temperaturze otoczenia
ponizej -10 ° C (14 ° F).

9.5.1 Zbiornik paliwa / poziom paliwa

Zbiornik paliwa jest zintegrowany z podwoziem i znajduje sie po lewej
- przedniej stronie maszyny. Korek wlewu znajduje sie u géry modutu
podwozia: z przodu / z lewej strony.

Przez MIERNIK POZIOMU PALIWA poziom paliwa w zbiorniku moze by¢
monitorowany.

Jesli maszyna jest wyposazona w zdalne sterowanie radiograficzne z
potgczeniem powietrznym, poziom paliwa jest pokazywany na wyswietlaczu
dynamicznym, a dwa wskazniki LED s3g przeznaczone do ostrzegania o
poziomie paliwa.

A\ OSTRZEZENIE

KOREK WLEW

ZBIORNIK
PALIWA

Nie nalezy uruchamiaé maszyny i jej silnika, gdy
poziom paliwa w zbiorniku jest zbyt niski lub gdy
paliwo jest catkowicie wyczerpane. Brak paliwa moze
spowodowac koniecznos¢ odpowietrzenia ukiadu
paliwowego. W przypadku koniecznosci odpowietrzenia
ukiadu paliwowego nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym OMEGA.

I
ey E—
[ ]

v

WSKAZNIK
POZIOMU

M PALIWA
Wskazuje poziom
paliwa

AIR CONNECTED
- ZDALNY
WYSWIETLACZ
RADIOGRAFICZNY

.

1
o —
./ 2.

1

i
X
nnnnn 80227

Zbiornik paliwa jest prawie pusty

Zbiornik paliwa jest pusty, silnik nie bedzie
pracowat

| FueL s5% Poziom paliwa w zbiorniku.
- 0% = Zbiornik paliwa jest pusty -
silnik nie bedzie pracowat
- 100% = petny zbiornik paliwa

9.5.2 Tankowanie zbiornika paliwa

A UWAGA

Nie tankowacé przy pracujacym silniku.
Podczas tankowania unikaj przedostawania sie brudu lub
piasku do zbiornika.

Korek wlewu mozna otworzy¢ i zdjg¢, obracajgc go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

Po napetnieniu zbiornika zat6z korek wlewu, aby zamkng¢ zbiornik.
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9.6 Ladowanie akumulatora - nadajnik 9.6.1 Akumulator - nadajnik

Kontrola radiograficzna (nadajnik) dziata na akumulatorze. Zaleca sie tadowanie / wymiane baterii po .
kazdej zmianie. W ramach atrybutéow z tym urzgdzeniem dostarczane sg dwie baterie. Z zamiarem - AN|EBEZP|E(ZENSTWO
miec¢ jedng baterie w nadajniku, a drugg w tadowarce.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonych baterii (np. zgniecionych,
przebitych, spuchnietych lub przeciekajacych). Nigdy

nie uzywaj baterii, jesli zostaly upuszczone cho¢by

raz, poniewaz ich wewnetrzne elementy mogly zostaé

A UWAGA Zintegrowana tadowarka do baterii nadajnika jest aktywna uszkodzone, nawet jesli nie jest to widoczne z zewnatrz.

(tadowanie) tylko wtedy, gdy system jest wiaczony. Niewtasciwe uzycie baterii moze spowodowac zagrozenie
pozarem, eksplozja, przegrzaniem lub innymi zagrozeniami.

W szczegodlnosci unikaj:
Wktadanie baterii * zwarcia stykoéw baterii
Docisnij baterie w kierunku stykow nadajnika (1) i wiéz jg do obudowy (2). * demontazu, ciecia, otwierania, wciskania, odksztatcania, wiercenia,
modyfikowania, ingerowania w baterie lub préby ich naprawy w
jakikolwiek sposob
* préby wktadania przedmiotéw do baterii
e zanurzania lub wystawiania baterii na dziatanie wody lub innych
plynéw
* umieszczania baterii wewnatrz lub na urzadzeniach grzewczych
(np. piekarniki, grzejniki, kaloryfery)
* umieszczania baterii w pojemnikach wysokocisnieniowych
e narazania baterii na uderzenia i upadki
Wyjmowanie baterii + Nie nos luznych baterii w kieszeni lub torebce razem z metalowymi
Docisnij bateri¢ do stykow jednostki nadawczej (3) i wyjmij jg z obudowy (4). przedmiotami (takimi jak klucze, monety, spinacze biurowe).
Moze to spowodowac zwarcie baterii, co prowadzi do wysokiej
temperatury i oparzen.

A UWAGA Uzywaj tylko oryginalnych akumulatoréw OMEGA i taduj
je tylko za pomocg odpowiedniej tadowarki, ktéra jest
dostarczana razem z tym urzadzeniem.

SPECYFIKACJA AKUMULATORA

Numer CZESCI OMEGA 239044
Umieszczanie baterii w tadowarce - T - - - - - e
= = W16z baterie do przeznaczonej do tego obudowy w tadowarce. Doci$nij !_?odzaj ) ) ) ) ) ) L"'O'f‘_
. 8 g,:c : bgterie w kigrunku stykow ’fadgwarki. Wcisnij akumulator W.dé,’f. Ro;poczyna Napiecie 7.4V
. I sie fadowanie akumulatora. Dioda LED na tadowarce bedzie swiecic - - - - - - - -
=/ Swiattem ciggtym Pojemno$é 1.400mAh
. _ Typowy czas fadowania 3 godz
Po catkowitym natadowaniu - - - . - - - -
| . . ’

akumulatora dioda LED na Poziom zabezpieczen IP65

LOKALIZACJA tadowarce zacznie szybko migac. Czas pracy nadajnika (w

9 godz
L ADOWARKI -

AKUMULATORA DO
AKUMULATORA
NADAJNIKA

przyblizeniu)
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10 Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy przeczytacg i
zrozumieé oznaczenia bezpieczenstwa, instrukcje obstugi i
instrukcje obstugi.

AWAARSCHUWING

10.1 Jazda, wcigganie lub scigganie z pojazdu transportowego.

Jazda:

* Przekre¢ PRZELACZNIK KLUCZYKA na dolnym panelu kontrolnym do pozycji PLATFORMA.
Sprawdz, czy wytgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO zostat zresetowany, obracajgc go w
prawo.

* Wejdz na platforme i zresetuj przetgcznik ZATRZYMANIA AWARYJNEGO platformy.

» Funkcje kontrolne platformy testowe;.

» Ostroznie zjecha¢ maszyng z pojazdu transportowego z zamontowang wciggarka.
Uwaga: Hamulce sg automatycznie zwalniane do jazdy i wigczaja sie automatycznie po
zatrzymaniu maszyny.

N
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10.2 Instrukcje podnoszenia i przywigzywania.

Tylko odpowiednio wykwalifikowani pracownicy moga
montowac i podnosi¢ maszyne.

Upewnij sie, ze udzwig dzwigu, powierzchnia tadunkowa
i pasy sg wystarczajace, aby wytrzymagé ciezar maszyny.
Ciezar maszyny podano na tabliczce znamionowe;.
10.2.1 Podnoszenie / mocowanie lin.

AWAARSCHUWING

» Catkowicie opus¢ platforme. Upewnij sie, ze przedituzenie pokfadu jest schowane, a moduty sg
schowane,

* zamkniete i bezpieczne. Usun wszystkie luzne elementy z maszyny.

» Okresl srodek ciezkosci maszyny.

*  Przymocuj tasmy tylko do wyznaczonych punktow podnoszenia.

+  Wyreguluj tasmy, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny i utrzymac jg w poziomie.

10.2.2 Mocowanie do ciezaréwki lub przyczepy na czas transportu.

* Mocowanie do ciezaréwki lub przyczepy na czas transportu.

» Zablokuj przedtuzenie platformy w pozycji ztozonej.

*  Obroc przetgeznik kluczykowy selektora kluczykowego do pozycji OFF i wyjmij klucz
przed transportem.

* Przed transportem wytgcz akumulator przekrecajgc kontroler do pozycji OFF.

» Sprawdz catg maszyne pod katem luznych lub niezabezpieczonych przedmiotow.

* Uzywaj fanncuchéw lub paséw o duzej nosnosci.

* Uzyj co najmniej dwdch (2) tancuchow lub pasow.

*  Wyreguluj tasmy, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.
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